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@ Pigmentpraparataon, Verfahren zu ihrer Hersteliung und ihre Verwendung 

Die Effindung betrifft gut dispergierbare, farbstarke Pig- 
mentpraparationen auf der Basis etnes Aryl-pararosanilinsul- 
fonsaure-Pigmenu der Formel (I) 
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in welcher R\ und unabhangig voneinander Wasser- 
stoff. Chlor Oder Brom oder eine AlkyI- oder Alkoxy-Gruppe 
mit jeweils 1 bis 3 Kohlenstoffatomen bedeuten und minde- 
stens eines flussigen Alkohols mit etner Kettenlange von Cg 
bis Cjp. vorzugsweise C^j^-C^g, der mit 2 bis 8 Mol. vorzugs- 
wieise 3-6 Mol Propylenoxid und mit 1-14 Mol, vorzugsweise 
3-10 Mot Ethyienoxid. modifiziert ist. 

Weiterhtn bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur 
Hersteliung dieser Pigmentpraparationen und deren Ver- 
wendung, insbesondere in Druckfarben, Durch- 
schreib(schlag)papteren oder Farbbandem. 
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Beschreibung 

Es ist bekannt. daB sich die waBrigen PreBkuchen der Pigmente aus der Reihe der Aryl-pararosanilinsulfon- 
sauren bei emem einfachen TrocknungsprozeB auf Grund des ausgepragten polaren Charakters zu besonders 
5 harten Agglomeraten zusammenlagern. Diese Agglomerate miissen beim Einarbehen in die zu farbenden 
Medien, z. B. Druckfarben, Lacke oder Kunststoffe. mil einem erheblichen Aufwand an mechanischer Energie 
wjeder zerlegi werden. isi die Zerlegung nichi vollstandig, was bei den heute ubiichen, mdglichst kurzen 
Dispergierzeiten nicht selten geschieht, so kann es bei der Verarbeilung der Pigmente zu einer Vielzahl 
unterschiedhchster Storungen kommen. Hierzu gehoren beispielsweise farbschwache bzw.stippige Druckeoder 
10 die vorzeitige Zerstorung des Druck-Klischees. Urn diese Schwierigkeiten zu umgehen. werden Pigmente dieser 
Gruppe haufig als sogenannie Rushpasten in speziellen Firnissen eingesetzt Abgesehen davon, daB der Flush- 
prozeB sehr zeitaufwendig und durch die diskominuierliche Verfahrensfuhrung auch sehr teuer ist und einen 
hohcn apparativen Aufwand erfordert, fallen die Flushpasten haufig nur mit relativ niedrigem Pigmentgehalt 
(meist zwischen 35 und 45 Gewichtsprozent) an. AuBerdero bereitet der hohe Bindemtttelantei} der Rushpasten 
15 Schwiengkeiten bei der Formulierung spezieller Druckfarben rezepturen, Auch sind Rushpasten durch den 
jeweils verwendeten Rushfimis in ihren moglichen Anwendungsgebieten eng begrenzt, da beim Herstellungs- 
prozeB der hydrophile Charakter. die Rushneigung, die Pigmentbenetzung und andere Eigenschafften des 
Firnisses berucksichtigt werden miissen. Hierdurch wird eine Optimierung im Hinblick auf den Verwendungs* 
zweck sehr schwer. So konnen beispielsweise die in oxidativ irocknenden Firnissen geflushten Pigmente nicht 
20 fur die Herstellung von Kohlepapieren oder Schreibbandern eingesetzt werden. Die Entleerung von Gebinden 
mit Flushpasten stelh beim Verarbeiter ein weiieres Problem dar. da die hochviskosen und z&hen Pastcn mit 
erheblichem mechanischem Aufwand und unter Verlusten entnommen werden mussen. 

Bekannt sind Pulverpraparationen der Aryl-pararosanilinsulfonsaure-Pigmenie mit Naturharzen oder modifi- 
zierten Naturharzen (vgL GB-PS 12 37 967). Sie genugen jedoch nicht mehr den heutigen Anorderungcn der 
25 Druckfarbenmdustne bezuglich Dispergierbarkeii. Farbstarke, Verarbeitungsverhalten und Formulienings- 
spielraum der Dnickfarbenrezepturen. AuBerdem sind diese Naturharze in ihrer Ueferform feste harzartige 
C3iips Oder Brocken, die zwar im organischen Losungsmittel relativ gut loslich sind. im wSBrig-alkalischen 
Medium aber nur nriit hohem Zeitaufwand unter Erwarmen in Losung gehen und auch nur dann. wenn ihre 
Saurezahl grofler als ca. 80 mg KOH/g ist Bekannt sind weiterhin Praparationen mit Syniheseharzen (veL 
30 deutsche Patenischrifi 20 14 299). Diese fuhren durch ihren noch erheblichen Anteil an wasserunvertraglichen 
Losungsmitteln als Ldsungsvermiitler im betrieblichen Einsatz zu Geruchsbelastigungen. Weiterhin ist die 
Mitverwendung von obernachenaktiven Substanzen erforderiich und beeintrachtigt die Subsiantivitat der Har- 
ze dahingehend, daB em merkJicher Anteil des Praparierungsharzes nicht auf dem Pigment gebunden wird. 
sondern nach Isolierung des praparierten Pigmentes mit der Mutterlauge ins Abwasser gelangt AuBerdem wird 
35 durch den Anteil der obernachenaktiven Substanz die Filtration der ausgefalhen Pigmentpraparation ersch werL 
Die Praparationen aiif Basis von Aryl-pararosanilinsulfonsSure-Pigmenten und bestimmten wasserloslichen 
Polyesterharzen, die in der US-PS 45 43 380 beschrieben werden. haben sich in der Praxis als nicht ausreichend 
dispergierbar m den neuerdmgs eingesetzten Dispergleraggregaten, wie Ruhrwerkskugelmuhlen, erwiesen. 

Es wurde nun gefunden, daB man die Aryl-pararosanilinsulfonsaure-Pigmente in leicht dispcrgierbarc Prapa- 
rationen, z. B. Pignicntpulver hoher Farbstarke und weichem Kom. mit wesentlich erweitertem Anwendungsbe- 
rach in den verschiedenen. in der Druckfarbenindustrie ubiichen Bindemitteln herstellen kann, wenn man als 
Prapanerungsmittel wasserlosliche, mit Propylenoxid und Ethylenoxid umgesetzte Alkohole. vorzugsweise 
flussige Oxo-Alkohole. mil emer Ce— C2o-Kette einsetzt 

Die Erfindung betrifft daher eine Pigmentpraparation auf der Basis eines Aryl-pararosanilinsulfonsaure-Pie- 
ments der Formel (I) gemaB Anspruch 1. in welcher R', und R^ unabhangig voneinander Wasserstoff Chlor 
Oder Brom oder eine AlkyI- oder Alkoxy-Gruppe mit jeweils 1 bis 3 Kohlenstoffaiomen bedeuten und minde- 
stens ernes Alkohols, vorzugsweise eines flussigen Oxo-Alkohols, mit einer Kcttenlange von etwa G« bis Cm. 
vorzugsweise C,o bis Cs. der mit etwa 2 bis 8 Mol vorzugsweise 3 bis 6 Mol Propylenoxid und etwa I bis 14 MoL 
vorzugsweise 3 bis 10 Mol Ethylenoxid modifiziert ist Die vorstehenden Berck:he bezflglich der OZahl sowie 
50 der Menge an Propylen- bzw. Ethylenoxid kdnnen grundsatzlich in gewissem Umfang unter- oder uberschritten 
werden, dann aber im allgemeinen unter Inkaufnahme gewisser Verschlechteningen, wie ungunstigere Substan- 
tivitat Oder ungunstigeres Schaumverhalten und dergleichen. 

Weiterhin hat die Erfmdung ein Verfahren zur Herstellung dieser Pigmentpraparation sowie deren Verwen- 
dung^insbesondere in Druckfarben, Durchschreib(schlag)papieren und Farbbandem zum Gegenstand 
^ or^l ^^^^^ ^^^^^ Herstellung sind beispielsweie aus den US-PS 36 52 602 und 

36 71 553 bekannt, auf die hiermit Bezug genommen wird. Grundsatzlich kdnnen erfmdungsgemaB auch andere 
harbpigmeme mit ahnhcher Struktur und/oder Polaritat zum Einsatz kommen. 

Die in der erfmdungsgemaBen Pigmentpraparation vorzugsweise enthaltenen modifizierten Oxd-Aikohole 
werden ublicherweise als schaumarme Reinigungsmittel eingesetzt. und es war vollig Oberraschend. daB diese 
60 Produkte zu den AryNpararosanilinsulfonsaure-Pigmenten eine so hervorragende Substantivitat aufweisen. 
Weiterhin war es uberraschend, daB die damit praparierten Pigmente in hydrophoben Anwendungsmedien so 
hervorragcnd dispergierbar sind. 

Die erfindungsgemaBen Alkohole, vorzugsweise Oxo-Alkohole, haben eine Kettenlange von im allgemeinen 
etwa Cj-Cao. vorzugsweise Cio-Cis. Als Beispiele hierfur seien die sogenannten Feitalkohole erwShni wie 
65 OctanoL DecanoL Dodecanol (LaurinalkohoIX Tetradecano! (Myristinalkohol), Hexadecanol (Cetylalkohoa Oc- 
tadecanol (Steannalkohol), Octadecenol (Oleinalkohol), 1 -Nonadecanol, 1-Eicosanol (Arachidylalkoholl i-He- 
neicosanol. 1 -Docosanol (Behenylalkohol). 1 -Tricosanol, 1 -Tetracosanol (Lignoceryialkohol). 

Bevorzugte Alkohole gemaB der Erfindung sind die sogenannten Oxo-Alkohole, d. h. die bei der Oxo-Synthe- 
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se ausOlefinen erhaltenen Alkohi|M||ie 2-EthyIhexyl-, Isooctyl-, Isononyl, Isodecyl. ^^^ecyl- und Isohexade- 
cylalkohol, sowie entsprechende ^WRische aus primaren, sekundaren und lertiaren, verzweigten und unver- 
zweigten AlkohoJen. Siehe hierzu auch die Broschure "Produkte aus der Oxo-Synthese" Farbwerke Hoechst 
AG. 2. Auflage (1971X Seiten 69 ff. 

Diese Alkohole sind erfindungsgemaB mit etwa 2 bis 8 Mol, vorzugsweise mil 3 bis 6 Mol Propylenoxid. und 

etwa-1-bis-M-MoI. vorzugsweise 3 bis 10 Mol Ethylenoxid, umgesetzt. Diese Umsetzungsprodukte sind in der 

Regel fliissig, wasserloslich und weisen im allgemeinen einen Trubungspunkt (1%ige Losung in Wasser) von ca. 
10 bis JO'^C, vorzugsweise 20 bis 50**C. sowie einen pH-Wert von vorzugsweise 6 bis 8 (gemessen an der 
Reinsubstanz), auf. Es konnen auch Gemische von verschiedenen modirizierten Alkoholen zum Einsatz kommen 
und auch soiche Gemische, bestehend aus Alkoholen, die nur mit Propylenoxid modifiziert sind, und Alkoholen, 
die nur mil Ethylenoxid modifiziert sind, wenngleich diese Ausfuhrungsform weniger bevorzugt ist 

Die optimale Menge an zur Modifizierung des Alkohols eingesetzten Propylen- und Ethylenoxids hangi unter 
anderem auch von der Kettenlange des Alkohols ab; bei Einsaizmengen an Propylen- und Ethylenoxid, die an 
der oberen Grenze der obigen Bereiche liegen, sollte im allgemeinen auch die OZahl des zu modifizierenden 
Alkohols entsprechend hoch liegen. 

Die Menge an modifiziertem Alkohol betrSgt je nach Pigment und spSterem Einsatzgebiet der Praparation in 
der Regel 1 bis 20 Gewichtsprozent, vorzugsweise 2 bis 12 Gewichtsprozent. bezogen auf das Gewicht des 
trockenen Ausgangspigments. 

Die Herstellung der erftndungsgema&en Pigmentpraparation erfolgt in der Weise. daB man die Pigmenie (f) 
unier Zusatz von Alkalien und zweckma&igerweise unter ErwMrmen auf 50 bis 100**C vorzugsweise 80 bis 
100*C zunachst in Wasser lost und nach Zugabe des modifizierten Alkohols oder einer^ entsprechend en Mi- 
schung aus der erhalten, waBrig-alkaJischen Pigmentlosung das praparierte Pigment mit einer Mineralsaure bei 
einem pH-Wert von 1 bis 5, vorzugsweise 1 bis 3^. ausfailt 

Die im Alkali gelosien Pigmentc (I) konnen auch zunachst mit Mineralsaure ausgefallt werden, zu dieser 
Pigmentdispersion wird der modifizierte Alkohol oder eine Mischung davon zugegeben, nachgeruhrt und 
anschlieBend das praparierte Pigment isoliert, beispielsweise uber eine Presse, getrocknet und zerkleinert 
Durch Variation der Nachruhrzeit nach dem Fallen der Pigmente k5nnen die anwendungstechruschen Eigen- 
schaften wie Farbstarke und Dispergierbarkeit in gewissem Rahmen eingestellt werden. 

Zur Herstellung der waBrig-alkalischen Pigmentlosung ^nd Natrium- bzw. Kaliumhydroxtd am besten geeig- 
net; es konnen aber grundsatzlich auch andere Basen, wie Lithiumhydroxid, verwendet warden. 

Als Mineralsaure kommen vorzugsweise SchwefelsSure oder Halogenwasserstoffsduren, wie Salzsture in 
Frage. 

Durch den voIHgen Verzicht an organischen Ldsungsmittein tritt wahrend der Pigmentpraparierung keinerlei 
Geruchsbelastigung und im Filtrat keine Belastung der Umweh auf. 

Nach dem Trocknen der feuchten, abgepreBten Pigmentpraparation erhalt man nach dem erfmdungsgemaBen 
Verfahren ein Produkt mit weichem Korn, welches problemlos mahlbar ist und nicht zum Verkleben neigt. 

Da die erfrndungsgemaB eingesetzten modifizierten Alkohole oder deren Mischungen bei der erfindungsge- 
maBen PrSparierungsart nahezu ausschlieBlich auf das zu praparierende Pigment aufziehen, weisen die so 
hergestellten Pigmentpraparationen z. B. nach Trocknung bei ca. 80*C vorzugsweise 70 bis 100**Q eine hcrvor- 
ragende Dispergierbarkeit in den verschiedenen praxisublichen Druckf arbenbindemittein auf. Die erfmdungsge- 40 
maBen Pigmentpraparationen eignen sich daher insbesondere zur Verwendung in Druckfarbea Durchschlag- 
bzw. Durchschreibpapieren sowie Farbbandem. 

Ein besonderer Voneil der Erfmdung besteht auch darin, daB die danach erhaltenen Pigmentpraparationen 
auBerordentlich leicht mit den in der Druckfarbenindustrie gebr&uchlichen Dispergieraggregaten dispergiert 
werden konnen. Dies gilt in besonderem MaBe fur die hier zunehmend eingesetzten Ruhrwerkskugelmuhlen. Bei 45 
diesen ist es besonders wichtig, daB das vorgemischte Anreibegemisch gut benetzt und flieBflthig isL Bei 
ungenOgend benetztem Pigment kann es namlich zu starkem Viskositatsanstieg und daraus zu ortlichen Oberhit- 
zungen wShrend des Dispergiervorganges mit den bekannten negativen Einflussen auf die entstehende Druck* 
farbe kommen. Bei den verhSltnismaBig geringen Scherkraften in der Ruhrwerkskugelmuhle ist eine gute 
Benetzung und ieichte Verteilbarkeit des Pigments besonders wichtig. Die bisher fur die intensive Dispergier- 50 
wirkung der Dreiwaize entwickehen Alkaliblaupulver sind unter den milden Bedingungen der RQhrwerkskugel- 
muhlen nicht leicht genug dispergierbar. Die erfindungsgemaB hergestellten Produkte hingegen zeigen schon 
nach kurzer Einwirkung milder Scherbedingungen eine wesentlich hohere Farbstarke. die bei langerer Disper- 
gierung nur noch wenig ansteigL Das heiBt, die erfindungsgemaBen Pulver erreichen nach sehr kurzer Disper- 
gierung fast die voile Endfarbstarke. wahrend die bisher bekannten Produkte zur Erreichung der gleichen 55 
Endfarbstarke eine wesentlich langere und intensivere Dispergierung bendtigen. 

Die erfmdungsgemaBen Pr^parationen in Pulverform sind etwa doppelt so farbstark wie Flushpastea so daB 
bei der Formulierung von Druckfarben ein groBerer Spielraum fur eigenschaftsverbessemde Zusatze verbleibt. 
Durch den geringen Praparierungsmittelgehalt und die dadurch geringe Viskositatsbeeinfiussung bei der For- 
mulierung von Druckfarben sind die Pulverpraparate vielseitiger einsetzbar. 

Die erfindungsgemaBen Praparationen sind unbeschrankt lagerfahig, wahrend Flushpasten vor allem durch 
Erwarmen eindicken und daher nur begrenzte Zeit gelagcrt werden konnen. Sie sind besser dosierbar, lasscn 
sich quantitativ aus deh Gebinden entnehmen und konnen beispielsweise von einem Vorratsbunker zum Verar- 
beitungsgerat pneumatisch transportiert und automatisch dosiert werden. 

Bei Einsatz der erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen zur Herstellung spezieller Flushpasten iSBt sich 65 
das FlieBverhalten und die Zugigkeit CTack*) der fertigen Fasten durch den Praparierungsmittelanteil in weiten 
Grenzen beeinflussen. Die Bereitschaft der praparierten PreBkuchen zum Flushen wird deutlich erhoht und 
kann durch den gewahlten Praparierungsmittelanteil auf die verwendeten Flushmittel abgestimmt werden. Die 
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Wasserabspaltung veriauft voUstandiger, wodurch die anschlie&ende Trocknungsphase verkurzt werden kann. 
In den folgenden Beispielen wird die &rinduhg naher eriautert. 

Beispiel 1 

5 

408 Gewichtsteile eines wasserfeuchten PreBkuchens, enthaltend 24^ Qewichtsprozent derTriphenylpararos- 
anilinmonosulfonsaure der Formel 




20 

wurden nach Zugabe von 2000 Gewichtsteilen Wasser unter Ruhren angescHlammL Nach Zugabe von 
Gewichtsteilen Natriumhydroxid wurde die Mischung auf 90— 1 00* C erhitzi, wobei sich das Pigment vollstandig 
Idste. 

In die hciBe Pigmentlosung gab man 7 Gewichtsteile eines C12— Ci5-Oxo-AIkohols, weicher mit 5 Mol Propy- 
25 lenoxid und 5 Mol Ethylenoxid modifiziert war. 

Die Mischung wurde 10 Minuten geruhrt und anschlieBend durch Zugabe von 165 Gewichtsteilen einer 
17pro2entigen Schwefelsaure das praparierte Pigment ausgefallt Die Preparation wurde abgesaugt, weitgehend 
salzfrei gewaschen und bei 70— SO'^C 24 Stunden im Umluftschrank getrockneL Die Mutterlauge hatte einen 
pH-Wert von 23 und war schwach rosa gefarbL Man erhielt 105,8 Gewichtsteile eines 94gewichtsprozentigen 
30 blauen Pigmentpraparates. Das Pigmentpraparat wurde gemahlen und lieB sich sehr gut mit geringem Disper- 
gieraufwand zu farbstarken Druckfarben sowohl in einem Buch-Offsetfimis als auch in einem Rexofirnis 
einarbeiten. 

Beispiel 2 

35 

Man verfuhr wie in Beispiel 1 beschrieben, isolierte aber den feuchten, weitgehend salzfrei gewaschenen 
PrjeBkuchen. Es resultierten 619 Gewichtsteile wasserfeuchte Pigmentpraparation. Dieser wasserfeuchte PreB- 
kuchen lieB sich durch Zugabe von nur 3 g eines handeisfiblichen Verfiassigungsmittels (Dinaphthalin-methan* 
sulfonat) unter ROhren zu einer gut flieBfahigen Suspension verflussigen und mit einem Zerstaubungstrockner 
40 bei einer Eingangstemperatur von 180— 190*0 und einer Ausgangstemperatur von 90— 95''C zu einem rieselfa- 
higen Pulver trocknen. Das Pulver lieB sich sehr gut mit geringem Dispergieraufwand zu farbstarken, stippen- 
f reien Druckfarben verarbeiten. 

Beispiel 3 

45 

408 Gewichtsteile eines feuchten PreBkuchens, enthaltend 24^ Gewichtsprozent der Triphenyipararosanilin- 
monosulfonsaure der Formel 




CH3 



65 wurden nach Zugabe von 1900 Gewichtsteilen Wasser unter Ruhren angeschlammt Nach Zugabe von 21 
Gewichtsteilen Natriumhydroxid wurde die Mischung auf 90— 100** C erhitzt, wobei das Pigment vollstandig in 
Losung ging. Die heiBe Pigmentlosung wurde mit 1 0 Teilen eines Oxo- Alkohols mit 1 0— 1 2 C- Atomen, der mit je 
4 Mol Propylenoxld und Ethylenoxid modifiziert war, und einen Trubungspunkt von ca. 20*0 und einen pH- 



4 



DE 41 34 079 Al 



Wert von 6—8 besaO, versetzt D^^H^chung wurde 10 Minuten geruhrt und anschl^^^d durch Zugabe von 
170 Gewichtsteilen einer 17%igen^chwefelsaure das praparierte Pigment ausgefallL Die Praparation wurde 
abgesaugu salzfrei gewaschen und bei 70— 80**C 24 Stunden im Umlufttrockenschrank getrocknet 

Es resuhterten 109 Gewichtsteiie eines 91,7gewichtsprozentigen blauen Pigmentpulvers mit gruner Farbnuan- 
ce, welches sich sehr leicht zu farbstarken stippenf reien Druckfarben verarbeiten lieD. 5 

Beispiel 4 



408 Gewichtsteiie eines feuchten PreBkuchens, enthahend 24^ Gewichtsprozeni der Triphenylpararosanilin- 
monosulfonsaure der Formel 



CHj 
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wurden nach Zugabe von 2000 Gewichtsteilen Wasser unter Ruhren angeschlammt Nach Zugabe von 20 30 
Gewichtsteilen Natriumhydroxid wurde die Mischung auf 90— 100* C erhitzi, wobei sich das Pigment vollstandig 
loste. 

Nach Zugabe von 2 Gewichtsteilen eines C12— Cis-Oxo-AIkohols, modifiziert mit 4 Mol Propylenoxid und 
9 Mol Ethylenoxid, und 3 Gewichtsteilen eines C12— Cis-Oao-Alkohols. modifiziert mil 5 Mol Propylenoxid und 
5 Mol Ethylenoxid, wurde 10 Minuien nachgeruhrt und durch Zugabe von 170 Gewichtsteilen einer 17prozenti- 35 
gen Schwefelsaure das praparierte Pigment ausgefallt Nach Filtration resultierten 630 Gewichtsteiie feuchter 
praparierter Pigment-PreBkuchen, Dieser PreBkuchen lieB sich portionsweise mit 130 Gewichtsteilen einer 
LeinOinushpasie ohne Schwierigkeiten "flushen". Die Wasserabspaltung betrug 92 GewichtsprozenL Nach 
Trocknung der Restwassermenge im Vakuum erhielt man eine ca. 45gewichtsprozentige Rushpaste mit guter 
Zugigkeit und hervorragender Feinverteilung und Farbstarke. 40 

Beispiel 5 

Man verfuhr wie in Beispiel I beschrieben, jedoch mit dem Unterschied. daB das in Lauge geloste Pigment 
zunachst mit Schwefelsaure gefallt wurde und nach der Fallung des Pigments 5 Gewichtsteiie des mit je 5 Mol 45 
Propylenoxid und Ethylenoxid modifizierten C12— Cis-Oxo-Alkohols zugegeben wurden. AnschlieBend wurde 
gut vermischt und 10 Minuten nachgeruhrt. Die Praparation wurde abgesaugt, weitgehend salzfrei gewaschen 
und bei 70— 80**C 24 Stunden im Umluftschrank getrocknet Die Mutterlauge hatte einen pH-Wert von 23 und 
war schwach rosa gefarbt. Man erhielt 105^ Gewichtsteiie eines 94gewtchtsprozentigen blauen Pigmentprapa- 
rates. Das Pigmentprllparat wurde gemahlen und licB sich sehr gut mit geringem Dispergieraufwand zu farbstar- 50 
ken Druckfarben sowohl in einem Buch-Offsetfimis als auch in einem Flexofimis einarbeiten. 

Patentanspruche 

1 . Pigmentpraparation auf der Basis eines Aryl-pararosanilinsulfonsaure-Pigments der Formel (I) 55 
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in welcher R*, und unabhangig voneinander Wassersioff, Chlor oder Brom oder eine AlkyI- oder 
Alkoxy-Gruppc mit jeweils 1 bis 3 Kohlenstoffatomen bedeuten und mindestens eines Alkohols mil einer 
Kettenlange von Cs bis C20. der mit 2 bis 8 M0I Propylenoxid und mil 1 bis 14 Mol Ethylenoxid modifiziert 
ist 

2. Pigmentpraparation gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 der Alkohol ein Oxo-AIkohoI ist 

3. Pigmentpraparation gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi der Alkohol eine Kettenlan- 
ge von Cio — Ci5 aufweist und mit 3 bis 6 Mol Propylenoxid und mit 3 bis 1 0 Mol Ethylenoxid modifiziert ist 

4. Pigmentpraparation gemSB einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die 
verwendeten modifizierten Alkohole einen Trubungspunkt zwischen 20 und 50** C aufweisen. 

5. Pigmentpraparation gemaB einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB sie 
1 bis 20 Gewichtsprozent modifizierten Alkohol, bezogen auf trockenes Ausgangspigment enthalt 

5. Verfahren zur Herstellung der Pigmentpraparation nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB man das Pigment (I) zunachst im alkalisch waBrigen Medium lost den 
modifizierten Alkohol oder eine Mischung zugibt und das praparierte Pigment dann durch Zugabe einer 
Mineralsaure ausfallt 

7. Verfahren zur Herstellung der Pigmentpi^paration nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB man das Pigment (1) zunachst im alkalisch wSiBrigen Medium 15st anschlie- 
Bend das Pigment durch Zugabe einer Mineralsaure ausfallt und zu dieser Pigmentdispersion den modifi- 
zierten Alkohol Oder eine Mischung da von zugibt nachruhrt und anschlieBend das praparierte Pigment 
isoliert, trocknet und zerkleinert 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet daB die Auflosung des Pigments bei 50 bis 
100**CerfolgL 

9. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Pigment bei 
einem pH- Wen von 1 bis 5 aus der alkalischen Losung gefallt wird. 

10. Verwendung der Pigmentpraparation nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5 in Druckfarbeit 
Durchschreib(schlag)papieren oder Farbb^ndem. 

11. Druckfarben. Durchschreib(schlag)papiere oder Farbbander. welche die Pigmentpraparation nach ei- 
nem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 5 enthalten. 



